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切割機規格說明



機器組成

集塵機
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主機正面介簡

①機器運指示燈
②顯示器
③緊急開關
④重置.暫停.啟動與照明開關
⑤鍵盤
⑥鼠標
⑦機型
⑧治具按鈕
⑨ON/OFF電源開關
⑩電腦主機及主軸控制器門
⑪電控箱門
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機器背面介紹（1）

機器銘牌及公司聯系
方式

從上到下：
氣管接頭

集塵機信號線接頭
機器電源線接頭

見機器背面介紹（2） 蘇州九暉自動化設備有限公司



機器背面介紹（2）

① 電磁閥組,左至右:

a.主軸控制器
b.右風門
c.左風門
d.右治具進出氣缸
e.左治具進出氣缸

② 主軸冷卻氣壓
③ 機器總氣壓表
④ 機器氣壓總開關
⑤ 主軸控制器及主軸
空氣過慮器 ①右治具風管

②左治具風管
③主風管入口
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機器側面介紹

A.機器電源分配區
B.XYZ伺服控制區
C.機器IO信號總控制區
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機器電控箱之電源分配簡介

①機器電源總開關
②集塵機繼電器
③機器開機時間計電器
④電源交流接觸器
⑤電源慮波器
⑥機器電源轉接板
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機器電控箱之伺服分配簡介

① 伺報驅動器顯示
器

② 按鍵調試
③ 伺服品牌
④ 伺服總電源
⑤ 內外回流電阻
⑥ 伺馬達電源線
⑦ 外部信號控制
⑧ 伺服馬達編碼線
⑨ 與電源連接通訊
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機器電控箱之信號控制簡介

①IO板
②24V電源盒
③12V電源盒
④NC控制器（三軸
控制器）
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I/O卡說明
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NC(三軸）控制器說明
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機器機構簡介
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各軸極限位置說明
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機器機構之Z軸簡介
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主軸拆裝說明
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機器硬件部份完畢
Thanks

以下內容為軟件簡介
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切割機主界面樣式

當前程式版本
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開機與關機說明
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操作界面之執行簡介
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切割使用時間

累計切割產能

預設產能數量

集塵產能數

銑刀設定段數與下刀深度

目前銑刀使用米數

機器旁實際講解
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操作界面之基準簡介

雙治具當大單治具使用，治具
高不變的，下的先項不用選。

此項為記錄作用：左邊主軸轉
速，右邊銑刀直徑

左右治具的下刀深度
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操作界面之教導簡介

教導之切割下刀修改 教導之空跑提刀修改

此部份請至機器旁實際操作講解
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操作界面之編輯簡介

編輯之修改 編輯之矩陣 編輯之旋轉 編輯之補償 編輯之校正

此部份請至機器旁實際操作講解
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操作界面之系統簡介

打勾則是選擇
未選擇則不用

主軸目前使時間

主軸慢速下降速度

銑刀每段使用米數
請根銑刀質量設定

機器待機時間：
最短1分鐘，最長：30鐘

此部份請至機器旁實
際操作講解
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操作軟件介紹完畢
請結合實際操作
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追求卓越，永不言棄

End  Thanks
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